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- Маршрут проезда  вывоза  паллет

- Проходы
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- Оборудование, мероприятия по проекту "Холодный ремонт печи №4"
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6591170

40
24

3174

56
7
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Дополнительная информация.
1. Питатель 4.0. Длина 9240 мм, ширина канала 914 мм.
2. Машина стеколформующая 4.0 8 секций устанавливается на стальной
 поддон на отметке +4.8, уровень стекла 9.8.
3. Печь отжига 4.0. ширина сетки 2600 мм, уровень сетки 1000 мм относительно 
уровня пола. Длина рабочего пространства � 18 м (установлена дополнительная секция).

886

Моменты, которые необходимо учесть при проектировании и заказе оборудования.
1. Положение конвейеров холодного конца в плотную к печи отжига, в связи с этим 
необходимо согласовать положение горелок печи отжига на предмет их возможного обслуживания.
2. Необходимо перенести шкаф управления печи отжига 2.4 на противоположенную сторону.
3. По оси 8 в районе печи отжига и СФМ, необходимо, убрать-перенести все шкафы управления 
располагающиея на строительных колоннах, обращенных к печи отжига 4.0.
4. По оси 8-И в районе печи отжига, убрать часть вентиляционной шахты, предусмотреть
 альтернативное решение восполнения подачи воздуха в подвол.
5. По оси 8-К-Л  демонтировать операторскую 3.1, для обеспечения установки 
металлоконструкций питателя 4.0.
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Насосная оборотной воды

S = 90 м2

Склад  стеклобоя
цветного стекла

Вентиляторы охлаждения протока

Вентиляционная решетка
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UV

+3700 0.00

Компрессор G132

1055

Сжатый воздух врезаться в сущ. систему

Конвейеер приподнять
на высоту 2200 мм до выступающей части
Угол наклона конвейера от горизонта не более 15 градусов.

5122

Обеспечить уровень пола в отм. 0.0

Обеспечить выоту между полом и балками конвейера 2200 мм.

для проезда погрузчиков
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