
Приложение №1 к Договору поставки

№ _____________ от «___»________20__г 

 ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ
ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Лоток гофрированный (гофролоток) для упаковки продукции 
1. Область применения
Настоящая техническая спецификация является неотъемлемой частью Договора поставки и описывает:

· требования к техническим характеристикам картона гофрированного и гофролотка для упаковки продукции;
· правила приемки по качеству, в том числе описание методов испытаний при входном контроле;

· требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хранению гофролотка;
· порядок и правила выставления претензии поставщику в случае выявления несоответствия по качеству в ходе входного контроля, а так же в процессе производства.

2. Нормативные ссылки
· ГОСТ Р 52901-2007 Картон гофрированный для упаковки продукции.
· ГОСТ 7691-81  Картон. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение. 
· ГОСТ 8047-2001. Бумага и картон. Отбор проб для определения среднего качества. 
· ГОСТ 54463-2011 Тара из картона и комбинированных материалов для пищевой продукции

· ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия. 

3. Технические требования
3.1. Гофрированный лоток изготавливается из картона по ГОСТ 52901-2007, а так же по чертежам АО «Завод «Экран» – Приложение №1.
3.2. Гофрированный лоток изготавливают из гофрированного картона марки Т24. Картон марки Т24 по показателям качества должен соответствовать нормам, указанным в таблице 1.

Таблица 1

	Марка Т24

	Показатель
	Значение
	НД
	НД на метод испытаний
	Примечание

	Абсолютное сопротивление продавливанию, Мпа (кгс/см2), не менее
	1,20

(12,0)
	ГОСТ 52901-2007
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции 

	Удельное сопротивление разрыву с приложением разрушающего усилия вдоль гофров по линии рилевки после выполнения одного двойного перегиба на 180(, кН/м, не менее
	8
	ГОСТ 52901-2007
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции 

	Сопротивление торцевому сжатию вдоль гофров, кН/м, не менее
	4,6
	ГОСТ 52901-2007
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции 

	Сопротивление расслаиванию, кН/м, не менее
	0,2
	ГОСТ 52901-2007
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции 

	Влажность, %
	6,0-12,0
	ГОСТ 52901-2007
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции 


3.3. Гофрированный лоток изготавливают цвета естественного волокна, белого цвета или любого другого цвета.
3.4. Гофролоток не должен иметь посторонних запахов.

3.5. Обрез кромок листа или рулона должен быть чистым и ровным.
3.6. Гофрированный и плоский слои картона должны быть склеены между собой по вершинам гофров. Допускаются не склеенные слои картона по кромкам листа на длину не более 10 мм от края кромок. 

3.7. На поверхности картона не допускаются: задиры площадью более 80 см²; складки и морщины длиной более 50 мм; вмятины и пятна длиной более 15мм в наибольшем измерении; повреждения кромки листа длиной более 10 мм. 

3.8. Допускается коробление картона, если его величина не превышает 20 мм на 1 м листа картона.
3.9. Гофрированные слои в картоне должны иметь полный профиль высоты гофров. Допускается смятие профиля гофров по краю листа. Профиль высоты гофров контролируют в любом месте гофролотка. Нормативное значение согласно наименованию гофра (Таблица 2).
3.10. Допускаются трещины на поверхности наружных плоских слоев картона без обнажения гофрированного слоя. Сумма длин трещин не должна превышать 25мм.    
3.11. Для определения дефектов п.п. 3.3.-3.9. гофролоток осматривают с двух сторон, кладут на горизонтальную поверхность и производят измерения металлической линейкой или рулеткой. Для определения коробления картона производятся замеры максимального отклонения гофролотка от горизонтальной плоскости, величину коробления K вычисляют по формуле:
K=h/b, где

h – максимальное отклонение гофролотка от горизонтальной плоскости, мм;

b – фактическая ширина гофролотка.

Нормативное значение согласно п.3.7.

3.12. Гофрированный лоток изготавливают с гофром наименования В.  Размеры гофры представлены в таблице 2.
Таблица 2
	
	
	
	

	Тип гофра
	Наименование гофра
	Высота гофра h, мм
	Шаг гофра t, мм

	В
	Мелкий
	2,2 - 3,2
	4,5 - 6,4


Для замеров размеров гофра согласно его наименованию делают разрез на гофролотке, производят измерения высоты и шага гофра металлическим штангенциркулем. За результат испытания принимают среднеарифметическое значение полученных измерений, округленное до первого десятичного знака. Полученые результаты сравнивают с нормативными согласно Таблице 2. 
4. Правила приёмки по качеству
4.1. Гофрированный картон принимают партиями. Партией считают определенное количество картона или готовых изделий из них с одинаковыми характеристиками качества, полученное в условиях, которые можно считать идентичными, и предъявляемое для отбора проб, сопровождаемое документом о качестве.

4.2. Документ о качестве должен содержать: 

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак;

· наименование продукции, наименование НД на продукт;

· номер партии;

· марку гофрокартона, из которого изготовлена партия;

· дату изготовления;

· количество мест в партии;

· массу нетто и брутто;

· общее количество гофрированного картона в партии;

· результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии гофрированного лотка требованиям настоящей Технической спецификации и ГОСТ 52901-2007.

· штамп ОТК (лаборатории).
4.3. Для проверки соответствия гофрированного лотка настоящей Технической спецификации проводят приёмочные испытания (входной контроль) и периодические испытания (контроль в процессе производства) на соответствие данной спецификации по показателям согласно Таблице 3.
Таблица 3

	Наименование показателя
	Норма
	Допустимое отклонение
	НД на метод испытания
	Примечания

	1) Внешний вид
	Согласно п.п. 3.3.-3.11. настоящей спецификации
	Согласно п.п. 3.3.-3.11. настоящей спецификации
	ГОСТ 52901-2007
	Соблюдаемый параметр при приемке, так и после хранения

	2) Запах
	Не должен иметь посторонних запахов
	-
	ГОСТ 52901-2007
	Соблюдаемый параметр при приемке, так и после хранения

	3) Размеры гофролотка
	Согласно п. 3.1. (чертежам АО «Завод «Экран»)
	Согласно п. 3.1. (чертежам АО «Завод «Экран»)
	ГОСТ 52901-2007, замеры осуществляются с помощью металлической линейки или рулетки
	Соблюдаемый параметр при приемке, так и после хранения

	4) Марка гофрокортона
	Т24
	Согласно Таблице 1
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции

	5) Наименование гофра
	B
	Согласно Таблице 2
	ГОСТ 52901-2007
	Соответствие данным показателям качества подтверждается сертификатом качества изготовителя продукции


4.4. Объемы выборки по методу случайного отбора для испытаний берутся в соответствии с ГОСТ 8047-2001 согласно Таблице 4.
Таблица 4

	Объем партии (n), шт.
	Объем выборки, шт.
	Метод отбора

	От 1 до 5
	Все
	-

	От 6 до 99
	5 (2 нижних, 2 верхних, 1 из центра)
	Случайный отбор

	От 100 до 399
	5-20 (включая 2 нижних, 2 верхних)
	Случайный отбор

	400 и более
	20 (включая 2 нижних, 2 верхних)
	Случайный отбор


4.5 Все результаты замеров фиксируются в журнале замеров гофролотка.

4.6 При получении неудовлетворительных результатов замеров хотя бы по одному из показателей результаты замеров распространяются на всю партию.
4.7 Покупатель вправе отдавать образцы гофролотков в аккредитованные лаборатории и/или испытательные центры для подтверждения соответствия гофролотка заявленным качественным показателям. В случае получения неудовлетворительных заключений от аккредитованной лабораторий и/или испытательного центра, Поставщик компенсирует Покупателю затраты на испытания.
4.8 Порядок проверки качества при приемке гофролотка на входном контроле, указанный в п. 4.1.-4.3., распространяется также на случаи обнаружения Покупателем ненадлежащего качества гофролотка при его использовании в производстве в период гарантийного срока. 

4.9 В случае обнаружения Покупателем в процессе использования гофролотка в производстве недостатков качества гофролотка, результаты замеров, проведенных согласно п. 4.1.-4.3 настоящей спецификации, распространяются на весь остаток гофролотка из данной партии, поступившей по одной товарной накладной на склад покупателя.


4.10 При выявлении несоответствия фактических показателей гофролотка показателям, указанном в Технической спецификации, пробы гофролотка, использованные при проведении замеров, аккуратно складываются, подписываются маркером в соответствии с данными на ярлыке (тип гофры, № партии, дата поступления, поставщик, покупатель), также маркером указывается дата отбора образцов для замеров и ФИО лиц, проводивших замеры. Внутрь сложенных образцов вкладываются ярлык с поступившей партии гофролотка, копия паспорта качества, все вместе упаковывается в полиэтиленовый пакет и запаивается.

Сложенные и подготовленные таким образом образцы подлежат хранению в лаборатории  ОТК АО «Завод «Экран» до момента урегулирования сторонами разногласий относительно качества гофролотка, но не более трех лет.

4.11 В случае прибытия представителя поставщика для совместного осмотра и проверки качества гофролотка, имеющиеся образцы, упакованные согласно п.4.9. настоящей спецификации, вскрываются в присутствии представителей сторон для проверки качества (измерения) данных образцов гофролотка. 
4.12 После завершения повторных замеров образцы гофролотка подлежат упаковке в соответствии с п.4.9. настоящей спецификации. 
4.13 По обоюдному согласованию сторон замеры контролируемых параметров гофролотка могут производиться на вновь подготавливаемых образцах гофролотков. В этом случае порядок отбора образцов и проведения замеров производится сторонами в соответствии с настоящей спецификацией.
5. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
5.1 Гофролотки складывают в кипы, складывают на поддон и паллетируют.

5.2 Каждый упакованный рулон должен иметь ярлык с указанием:

· наименования предприятия-изготовителя и (или) его товарного знака;

· условного обозначения гофролотка, параметров и размеров гофролотка;

· марки гофрокартона;
· наименование гофра;

· номер и размер партии;
· количества гофролотков;

· фамилии упаковщика или его номера;

· даты изготовления;

· манипуляционных знаков согласно ТР ТС 005.

5.3. Гофролоток транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта.

5.4. Гофролоток в упакованном виде хранят в крытых складских помещениях при относительной влажности воздуха от 40% до 80%.

	ОАО «Завод «Экран»
	Директор по качеству

А.Н.Кряжев
	

	
	
	


